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PRODUTOS EM FIBRA DE VIDRO

E)FIBER

A JE-FIBER & especializada na fabricagdo, Os colaboradores da JE-FIBER tém

instalacdo e reparos de produtos em fibra experiéncia e alta capacitagdo no manuseio
de vidro. Uma empresa que busca e de nossos produtos. Garantimos controle e
implementa solugdes nos segmentos de qualidade para que sejom atendidas as
saneamento basico (tratamento de agua, normas técnicas de fabricacdo aplicaveis.

esgoto e efluentes) e industrial (quimica, Somos atentos & $egUIANGA NA Bntrega dos

alimenticia, petroguimico e sucroolco.oleira), produtos e equipamentos, desde o transporte
com qmplo experiéncia no desenvolvimento & amarragdo e descarga no destino (servico
e PrejEtes: opcional que pode ser contratado).

Nossa estrutura é capacitada com softwares
especializados para dimensionamento de
pecas e equipamentos mediante a aplicagdo
e necessidade do cliente. Possuimos uma darea
produtiva com mdaquinas especializadas para
a produgdo de produtos como: filament
winding, spray up, moldes de reservatorios,
tubulagoes e conexdes.

Possuimos técnicos especializados em
montagem, reparos e manutengdo em
produtos de fibra de vidro.

O compromisso da JE-FIBER se baseia na
qualidade em atender as expectativas dos
nossos clientes, assim como no
fortalecimento da parceria.

FABRICACAO DE PRODUTOS

® Tubulagées em RPVC/PRFV

e Conexdes em RPVC/PRFV

® Reservatorios PRFV

e Estagdes compactas de tratamento de dgua

e Estagbées compactas de tratamento de esgoto

e Equipamentos para estagdes de tratamento
de grande porte

¢ Guarda-corpo [ grade de piso em fibra de vidro
e Comportas [ stop log em fibra de vidro

® Calhas vertedoras

e Defletores

® Tampas

® Coletores de escuma

® Pecas especiais sob encomenda
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SANEAMENTO

« Condugéo de dgua
bruta, dgua potavel
e efluente
domeéstico (esgoto).

SERVIGOS

Manutenc¢do: reparos
em tubos de PRFV
com Liner
Termopldstico em
PVC.
Montagem de
equipamentos em
fibra de vidro.

a3

INDUSTRIAS INDUSTRIAS DE
AGUCAR QUIMICAS, ALIMENTOS, BEBIDAS
E ALCOOL PETROQIMICAS, DE E AGROINDUSTRIAS
CELULOSE E PAPEL EM GERAL
» Condugédio de dgua » Condugéo de dgua + Condugdo de dgua bruta,
bruta, vinhaga e bruta, dgua de chuva, dgua de chuva, dgua de
efluente industrial. dgua de reuso, efluente reuso, efluente industrial e
industrial e produtos produtos quimicos sob
quimicos sob consulta. consulta.
FABRICACAO FUNCOES E APLICACOES
Os tubos de PRFV com Liner Conducdo de dgua
Termopldastico em PVC séio potéavel, esgoto
fabricados pelo processo de doméstico/industrial ou
enrolamento continuo - “Filament efluentes industriais em
Winding"”. Esse processo consiste sistemas pressurizados,
em aplicar, de forma irrigacdo e condugédo de
automatizadaq, fios de fibra de vidro vinhaca (residuo
e resina sobre o liner em PVC na proveniente da
quantidade, proporgéo e formas cana-de-aglcar).

estabelecidas no projeto.
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APLICACAO E CARACTERISTICAS

Tubos e conexoes

® DiaGmetros: DN 150, 200, 250, 300,
e 350, 400, 450 e 500

o Classes de presséo: de 02 & 32 kgf/cm?

Classe de rigidez: 1250, 2500, 3750,
e 5000, 7500 e 10.000 N/m?

o Comprimento atil: 6 metros
Temperatura Méxima de Operagéo: 55°C
(sob consulta técnica)

Fungodes e Aplicagdes

Condugdo de dgua potdavel, esgoto
domeéstico/industrial ou efluentes industriais em
sistemas pressurizados, irrigagdo e condugdo de

vinhaga (residuo proveniente da cana-de-agucar).

Materiais

Os tubos de PRFV com Liner Termopldstico em
PVC sd&o compostos de materiais que sdo inertes
& corros@o e possuem alta resisténcia mecdanica.
As principais matérias-primas utilizadas no
processo de fabricagdo sdo: PVC, resina de
poliéster e fibra de vidro.

Constitui¢do do Tubo

Reforgo Estrutural
(fibra de vidro) &

Anel de Borracha N

Fabricagéo

Os tubos de PRFV com Liner Termopldstico em
PVC JE Fiber s@o fabricados pelo processo de
enrolamento continuo - "Filament Winding'".

Esse processo consiste em aplicar, de forma
automatizada, fios de fibra de vidro e resina sobre
o tubo de PVC (liner) na quantidade, proporgéo e
forma estabelecidas no projeto, sendo:

Liner

O liner € a camada que fica em contato direto
com o fluido a ser transportado e que d& ao
tubo a resisténcia quimica e a
impermeabilidade necessdrias.

Estrutura

£ uma camada constituida de fibra de vidro e
resina. A fibra de vidro é continua e enrolada
sobre o liner PVC. J& a resina tem a fungdo de
proteger a fibra de vidro, isolando-a da agdo de
agentes agressivos. E a camada responsavel
pela resisténcia mecdnica do tubo.

Dependendo da necessidade do projeto, alguns
tubos podem sofrer o acréscimo de uma mistura
de resina e areia qualificada na sua composigdo.
O objetivo & aumentar a classe de rigidez
(resisténcia a esforcos externos) dos tubos.

Acabamento

Composto de resinas e aditivos que
conferem ao tubo resisténcia a intempéries .

Etapas de Fabricagdo

O processo de fabricagdo de tubos se
divide basicamente em 4 etapas:

1. Aplicagdo do prime em toda a
superficie do tubo de PVC;

2. Filamentagdo/revestimento do liner
com fibra de
vidro e resing;

3. Cura do tubo filamentado;

4. Acabamento do tubo através do
lixamento e pintura com resina
parafinada com inibidor de raios U.V.
ou tinta de poliuretano alifatico (P.U.)
com referéncia Munsell especificada
em projeto.




Caracteristicas

A JE Fiber possui uma linha completa de Tubos e Conexdes possibilitando sua aplicagdo
em diversos tipos de projetos. Dessa forma, est@o disponiveis os seguintes itens:

SISTEMAS DE UNIAO

Junta elastica
ponta bolsa anel (JE-PBA)

A unido ocorre mediante a
introducdo da ponta do tubo na
bolsa e a vedagdo é efetuada
mediante a interferencia do anel
que se localiza na interface da
bolsa e ponta.

Juntarigida
ponta bolsa solda (JR-PBS)

A unido ocorre mediante a introdugdo
da ponta do tubo na bolsa, e a
restauragdo da capacidade resistiva
é feita por laminagdo manual por
meio da aplicagcdo de uma
bandagem constituida por manta,
tecido e resina (Kit de solda).

NORMAS APLICADAS

Normas de especificagédo,
instalacgdo e uso

Juntarigida
ponta solda (JR-PPS)

Unido de topo das extremidades do
tubo, e a restauragdo da capacidade
resistiva é feita por lamina¢gdo manual
por meio da aplicagdo de uma
bandagem constituida por manta,
tecido e resina (Kit de solda).

Juntarigida
flangeada (JR-FL)

A unido ocorre com a utilizagdo
de flanges fixados por parafusos
com junta de borracha.

Normas de
desempenho

@O0
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PRODUTOS

Tubo PRFV com Liner Termoplasticoem PVC

4

1725 =1

2245 +1/ -0

2775 +1/-15

3285 +1/-15

381+1/-0

432+0/-15
483+0/-15

5354 +0/-15

N/m:

1250 2500 3750 5000 7500 10000

LEGENDA:

DN - Di@metro Nominal em milimetros

Pol - DiGmetro em Polegadas

L - Comprimento Util da barra

P - Didmetro externo da ponta em milimetros
B - Didmetro interno da bolsa em milimetros.

OBSERVAGAO:
Os tubo e conexdes JE Fiber posuem ponta e bolsa intercambidveis com os tubos DeFoFo.
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TUBO REPARO

Tulbo Reparo com Bolsa Longa

? ?

\

6000

JE-PBA

-~

@ Nominal Peca-01

LEGENDA:

Peca-01: Segmento Bolsa x Ponta-Longa
Peca-02: Segmento Bolsa-Longa x Ponta
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PRODUTOS

conexoes

Curva 30°

JE-PBA JE-BBA

@ Nominal

LEGENDA:

Y - Comprimento da conexdo conforme desenho
P - Comprimento da ponta

B - Comprimento Gtil da bolsa

R - Raio da curva

OBSERVAGOES:

As conexdes podem ser quaisquer combinagdes entre: ponta anel (PA), bolsa anel (BA), ponta solda (PS), bolsa
solda (BS) e/ou flange (FL).

As normas dos flanges podem ser ANSI B16.5, NBR 7675 ou outra conforme solicitagéo.

Curvas com didmetros menores que 150mm, sdo fabricadas a partir de curvas de PVC existentes no mercado.
Curvas com diémetros maiores ou iguais a 150mm, sdo fabricadas em segmentos.

NOTA: As curvas poderdo ser feitas mediante o grau de inclinagdo solicitado pelo cliente.




conexoes

Curva 45’

JE-PBA JE-BBA

/ @ Nominal

LEGENDA:

W - Comprimento da conexdo conforme desenho
P - Comprimento da ponta

B - Comprimento atil da bolsa

R - Raio da curva

OBSERVAGOES:

As conexdes podem ser quaisquer combinacées entre: ponta anel (PA), bolsa anel (BA), ponta solda (PS),
bolsa solda (BS) e/ou flange (FL).

As normas dos flanges podem ser ANSI B16.5, NBR 7675 ou outra conforme solicitagdo.

Curvas com diédmetros menores que 150mm, sdo fabricadas a partir de curvas de PVC existentes no mercado.
Curvas com didmetros maiores ou iguais a 150mm, sdo fabricadas em segmentos.

NOTA: As curvas poderdo ser feitas mediante o grau de inclinagdo solicitado pelo cliente.
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PRODUTOS

conexoes

Curva 90’

B A
(a1}
<
JE-PBA B A JE-BBA
-+ | = >
LEGENDA:
A - Comprimento da conexdo conforme desenho
P - Comprimento da ponta
B - Comprimento Gtil da bolsa

R - Raio da curva

OBSERVAGOES:

As conexdes podem ser quaisquer combinagées entre: ponta anel (PA), bolsa anel (BA), ponta solda (PS),
bolsa solda (BS) e/ou flange (FL).

As normas dos flanges podem ser ANSI B16.5, NBR 7675 ou outra conforme solicitagéo.

Curvas com didmetros menores que 150mm, sdo fabricadas a partir de curvas de PVC existentes no mercado.
Curvas com didmetros maiores ou iguais a 150mm, sdo fabricadas em segmentos.

NOTA: As curvas poderdo ser feitas mediante o grau de inclinagdo solicitado pelo cliente.




conexoes

Te 90"

=
—
— JBL
= - | .
Cc B B (o B
PBAFL
BBAFL
( @ Nominal
LEGENDA:
T - Comprimento da derivagdo da conexdo
C - Comprimento Gtil da conexdo
B - Comprimento til da bolsa
OBSERVAGOES:

As conexdes podem ser quaisquer combinacées entre: ponta anel (PA), bolsa anel (BA),

ponta solda (PS), bolsa solda (BS) e/ou flange (FL).
As normas dos flanges podem ser ANSI B16.5, NBR 7675 ou outra conforme solicitagdo.

NOTA: Derivagdo em Y 45° e cruzetas sob consulta.
!AIHII



PRODUTOS

conexoes

Té de reducgéio 90°

- -
) | L' D
I zon moE TR
u B B U B
PBA FL BBA FL

/" @Nominal Didmetro Nominal Menor
Maior 150 | 200 | 250 | 300
6 8 10 12

c|lcle|Ccle|Ccl|le|Ccle|Cle|Cle|Ccl«|C

OBSERVAGOES: LEGENDA:
As conexdes podem ser quaisquer combinagées entre: ponta anel (PA), U - Comprimento til da conexdo
bolsa anel (BA), ponta solda (PS), bolsa solda (BS) e/ou flange (FL). J - Comprimento da reducdo da

As normas dos flanges podem ser ANSI B16.5, NBR 7675 ou outra conexdo conforme desenho

conforme solicitagdo. B - Comprimento Util da bolsa

NOTA: Derivacdo em Y 45° e cruzetas sob consulta.
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conexoes

Redugdes concéntrica e excéntrica

B 2,5 (D-d) Q

.

RED.CONC. JE-PBA

m—

I
/_\_/ | S
‘ B 2,5 (D-d) Q ‘
RED. EXC. JE-PBA

@ Nominal

B 25 (D-d) Q

RED. CONC. JE-BBA

L

B 2,5 (D-d) Q

LEGENDA:

OBSERVAGOES:

As conexdes podem ser quaisquer combinagoes
entre: ponta anel (PA), bolsa anel (BA), ponta solda
(PS), bolsa solda (BS) e/ou flange (FL).

RED.EXC. JE-BBA

Q - Comprimento da conexdo conforme desenho
B - Comprimento atil da bolsa

D - Maior di@metro nominal da conexdo

d - Menor didmetro nominal da Conexdo

\/ -



PRODUTOS

conexoes

Extremidade

PA FL a BAFL

/ @ Nominal

LEGENDA:

H - Comprimento da conexdo
B - Comprimento Gtil da bolsa
P - Comprimento da ponta

OBSERVAGOES:
As conexées podem ser quaisquer combinagoes entre: ponta anel (PA), bolsa anel (BA),

ponta solda (PS), bolsa solda (BS) e/ou flange (FL).
As normas dos flanges podem ser ANSI B16.5, NBR 7675 ou outra conforme solicitagdo.
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TRANSPORTE, MANUSEIO E ESTOCAGEM

Deve-se vistoriar o local onde serdo descarregados
e estocados os tubos. A drea deve estar nivelada,
limpa, isenta de pedras, paus e objetos cortantes
Ou que possam provocar concentragoes
localizadas de tenséo nos tubos. A drea destinada
ao armazenamento dos tubos deve ser de facil
acesso para o caminhdo e ao mesmo tempo néo
deve prejudicar a circulagé@o de outros veiculos ou
ficar em @reas de manobra, saidas de seguranga,
oferecendo riscos aos operadores.

Desca Fgd (siga sempre essas instrugées) Descarga com

balancim e uma
cinta ao meio
Cuidados a serem tomados: do tubo
« N&o use ganchos nas extremidades do tubo; g
« N&o apoie os tubos sobre objetos + Pode-se usar apenas N
pontiagudos ou quinas; uma cinta ao meio do
+ NGo jogue os tubos do caminhdo sobre o tubo, desde que uma ou
solo; duas pessoas guiem o
+ NGo arraste os tubos em nenhuma hipoétese; tubo, evitando
« N&o role os tubos sobre superficies movimentos bruscos,
irregulares. choques, etc.
Os procedimentos a seguir descrevem os Descarregarr!ento
cuidados a serem tomados no de tubo puletlzado

descarregamento, e manuseio dos tubos na
obra: + Usar caminh&o Munk ou guindaste

utilizando 02 (duas) cintas sling.

Descarregamento de Tubos

Diametro até 300mm:

- Descarregar até duas barras por vez.
Diametro acima de 350mm:

- Descarregar uma barra por vez.
Descarga com balancim e duas cintas
« Usar cintas ou cordas flexiveis para igar os
tubos;

« Guiar, evitando movimentos bruscos,
choques, etc;

* N&o usar cabos de ago;

« N&o passar a cinta por dentro do tubo;
« Os tubos NAO devem atritar entre si;

+ Os tubos NAO devem ser jogados ou
arrastados;

+ Os tubos NAO devem sofrer batidas ou
escoriagoes.




TRANSPORTE, MANUSEIO E ESTOCAGEM

Armazenamento

+ Os tubos devem ser armazenados sobre cavaletes ou
bercos de madeira;

« Providenciar vigotas de madeira, bem niveladas e
aprumadas para apoiar a primeira camada de tubos;
« Colocar 03 (trés) apoios, sendo um no meio do tubo,
outro perto da ponta e outro perto da bolsa;

+ As pontas e Bolsas NAO devem tocar o solo;

+ Os tubos devem ser armazenados alternando Pontas
e Bolsas, sendo as camadas cruzadas;

« A altura das pilhas néo devem ser superiores & altura
1,6 mts para facilitar o manuseio e evitar riscos de
acidentes. Também deve-se ter o cuidado de evitar
que a altura excessiva da pilha provoque ovalizagdo
superior a 1% do diGmetro.

« As pilhas de tubos devem ser amarradas para evitar
acidentes provocados por esbarrées ou pelo vento.

Os tubos devem ser empilhados observando-se o
diémetro e classe de pressdo. Estas informagoes sdo
encontradas nas notas fiscais e na etiqueta de
identificag@o de cada barra ou conexdo.

N&o colocar na mesma pilha tubos de classes de
pressdo diferentes ou diémetros diferentes.

As conexdes devem ser armazenadas 1a 1 ao nivel do
solo, Tes e curvas tem que ser armazenados deitados.
As conexdes devem ser manuseadas com cuidado,
observando-se o mesmo critério de manuseio e
armazenagem ja descritos.

Os anéis de borracha e juntas de vedagdo, devem ser
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guardados em lugar limpo, fresco e seco e ndo
devem receber luz direta do sol.

Parafusos, porcas, arruelas e outros acessorios,
devem ser guardados em locais limpos e secos.
Procure manter estes materiais em sua
embalagem original.

Os Kits de emenda, quando necessario, para unido
de tubos e conexdes, devem ser guardados em
lugar limpo, fresco, seco e bem ventilado, que néo
receba luz direta do sol. Os reagentes, MEKP, BPO,
DMA, solventes e outros produtos quimicos, devem
ser armazenados separadamente e com o
cuidado de evitar o contato direto entre os
mesmos para prevenir riscos de acidentes.

Mantenha os reagentes armazenados em sua
embalagem original. Mantas e tecidos de fibra de
vidro ndo devem ter contato com umidade ou
sujeiras, preferencialmente devem ser
armazenados em prateleiras, sem contato com o
solo.

As resinas devem ser armazenadas na sombra,
em local ventilado e seco. Segundo orientagdo
dos fornecedores de resinas, a vida Gtil de uma
resina é de 120 dias, se estocada em uma
temperatura de 25°C. Temperaturas superiores
provocam uma redugdo significativa do tempo
de armazenagem.



INSTALACAO ENTERRADA

Instalacgéo

O tipo de instalagdo apropriado para uma
tubulagdo JE Fiber deve ser determinado em fungdo
do di@émetro e rigidez do tubo, tipo de solo nativo e
cargas externas, como: peso do solo, carga de roda,
vacuo, lengol fredtico, vibragodes etc.

Os par@metros descritos
acima devem ser
considerados durante a
fase de projeto, assim,
devem trazer bem definidos
os elementos de seguranga
da linha (ventosas, vélvulas
e outros dispositivos que
farédo com que a linha opere
adequadamente).

Portanto, para uma
instalagéo adequada é
preciso seguir
rigorosamente os
parédmetros de instalagdo
definidos no projeto.

Vala

Largura e Profundidade de Instalagéio:

As caracteristicas da vala, profundidade, declive e
dimensdes estdo descritas no projeto e devem ser
seguidas rigorosamente.

Como referéncia apresentamos uma tabela de
dimencées tipicas (usuais), que facilitam o manuseio
do tubo e permitem a realizagdo da compactagdo
do solo, mantendo uma condigdo segura.

Recomendacgdes:
Até 300 200
Até 500 250
H

l— A —» <+ A —>

Q

o

w

Leito I

- A dimensdo "A" deve permitir o uso de equipamento
de compactagdo;

- Recobrimento “H” minimo de Im;

- Leito minimo de 100mm

- Leito minimo de 100 mm.

Cuidados: "dependendo do tipo de solo, da altura do
lencol fredtico, da profundidade da vala, das vibragées
que tenham nas vizinhangas, &€ recomenddvel fazer o
escoramento da vala para evitar deslizamento de
terra, pondo em risco os operdrios”

3 'Bomba de | .
| vicuo

LR

A altura de recobrimento deve ter um sobre-passe
de 300mm da tubulagdo.

O escoramento distribui adequamente os esforgos
laterais nas paredes da vala.

A instalagdo dos tubos e a compactacdo da vala séo
feitos somente apods o rebaixamento do lencol fredtico.
O rebaixamento do lencol fredtico é feito com bomba
de vacuo, uma de cada lado da vala.

Se necessdrio aplicar placas de escoramento para
melhorar a compactagdo e resisténcia do solo.

A placas de escoramento devem ser retiradas com
cuidado para ndo prejudicar o trabalho realizado. Apos
retiradas complementar o aterro antes de desligar as
bombas.

/Lengol
freatico

P

Execugdo da fundagéo

Leito / Vala

A vala deve ser aberta com acompanhamento e
orientagdo do topografo e engenheiro da obra.

Devem ser obedecidas as normas de seguranga do
trabalho aplicaveis.

Na abertura da vala o fundo deve ser observado quanto
a sua regularidade, caso necessdrio deve ser feito o
nivelamento do fundo e também a retirada de
obstdaculos (pedras, gravetos, objetos, etc) do mesmo.

\/



INSTALACAO ENTERRADA

Berco (leito)

O leito € a camada de apoio da tubulagdo, deve ser
livre de imperfei¢coes e obstdculos.

Na falta de uma definigdo de projeto ou especificagdo
de montagem, recomendamos que: o berco seja feito
com areia (areia grossa de rio) ou solo nativo. A
espessura do bergo fica em torno de 5 - 10cm.

A distribuicéo do bergo deve ser nivelada e continug;
apobs a distribuicéo, conforme a necessidade do solo,
pode ser feita a compactagdo. Esta compactagdo pode
ser feita de duas formas: adensar com égua no uso de
areia ou compactagdo mecdnica no caso de solo.

Identificagédo dos tubos

Antes de colocar os tubos na vala, deve ser
observado no projeto o tipo de tubo especificado
para ser assentado naquela posi¢do. Os tubos JE
Fiber tem gravado em seu corpo, junto & bolsaq,
uma etiqueta onde se encontram descritos o
didmetro do tubo e classe de pressdo. As davidas
devem ser sanadas nesta fase de instalagdio.

Colocagéio do tubo na vala

Para descer o tubo na vala, normalmente séo
utilizadas cordas. A figura abaixo ilustra a
maneira de se utilizar a corda.

Em uma de suas extremidades é feito um no.

A ponta da corda com o nd deve ser presa sob
0s pés e a corda passada em volta do tubo.
Com a outra ponta da corda segura pelas mdos,
o tubo é baixado lentamente na vala. As normas
de seguranca devem ser respeitadas.

Né&o devem ser
utilizados cabos
de acoou
correntes para
esta finalidade.

Assentamento da bolsa

Depois do tubo colocado na vala é necessario fazer um
rebaixo na camada de areia para acomodagdo da bolsa.
A bolsa tem um di@émetro maior que o corpo do tubo e por
isso impede que este assente totalmente no fundo da vala.

Alinhamento do tubo

Além do alinhamento vertical
(nivelamento) & necessério que se
faca o alinhamento horizontal do
tubo, para que haja um encaixe
perfeito entre bolsa e ponta, sem
danificar o anel e sem que 0 mesmo
seja desalojado da bolsa. Para
garantir o bom alinhamento, pode
ser feito um teste fazendo um
encaixe preliminar sem a colocagdo
do anel. Deve-se ter o cuidado de
evitar que a Ponta do tubo arraste o
leito para o interior da bolsa. Se for
verificado que o alinhamento ficou
adequado, entdio desencaixe os
tubos e faga a montagem, agora
colocando o anel de borracha.

Alinhamento do tubo

A primeira etapa é a limpeza da bolsa, principalmente na
canaleta de alojamento do anel de borracha e da ponta
do tubo. A 2% etapa é fazer a lubrificagéo da ponta do tubo.
A terceira etapa da montagem é a colocagdo do anel na
bolsa, neste momento deve-se fazer a lubrificagéo do anel.
O conjunto formado pelo anel, juntamente com a
superficie interna da bolsa e externa da ponta do tubo, séo
responsdveis pela estanqueidade e eficiéncia do sistema
de vedacdo, por isso requerem atengdo especial no
momento da instalagdo.

O conjunto de ponta-bolsa-anel também foi projetado
para absorver pequenos movimentos de recalques do
solo, dilatagées e contracdes térmicas.



Na falta de uma definigéo de projeto ou especificagdo
de montagem a unido pode ser feita de duas formas:
com catraca simples ou com alavanca. Nota.: O uso de
catraca s6 é recomendado para tubos com didmetros
superiores a 400 mm.

Em ambas as formas de montagem, alguns pontos
devem ser observados:

« Respeitar as marcas vermelhas nas pontas dos tubos;
« Respeitar o alinhamento das barras;

« Observar o excesso de carga para montagem, o anel
pode estar fora do alojamento; Durante o processo de
montagem, ndo é permitido a utilizagdo da cagamba
da retro-escavadeira como alavanca para montagem
dos tubos.

O excesso de forga do
sistema hidrdulico tira a
percepgdo de um possivel
desalojamento do anel e
elimina as folgas de
dilatagdo. Uma vez feita a
montagem, deve-se
proceder a verificagdo das
condi¢des do anel de
borracha e da folga de
dilatagdo. A condi¢gdo do
anel é verificada mediante
o0 uso de um espido (uma
I[&mina tipo calibre de
folga).

A verificagéo da folga ou
ajuste para tubos de
pequeno didmetro, pode
ser feita girando o tubo
em torno do seu eixo.

Caso o tubo ndo gire, & possivel que o anel tenha se
desalojado da canaleta. O que fazer?

O tubo deve ser desmontado, o anel removido e
substituido e o conjunto hovamente montado,
observando-se os cuidados anteriormente citados.

Assentamento do tubo no solo

O material de assentamento do tubo na vala deve estar
em conformidade com as especificagdes do projeto. As
etapas seguintes devem ser seguidas para obter o
desempenho adequado da tubulagdo.

+ Assegurar que o tubo esteja totalmente apoiado no solo.
Em primeiro lugar deve ser reconstituida a fundagéo sob
a bolsa do tubo, na regidio onde o solo/areia foi removido.

Deve-se ter o cuidado de manter o alinhamento e
nivelamento conseguido durante a preparac¢do do leito.

« Deve ser verificado se o tubo estd totalmente apoiado
sobre o bergo da fundagdo.

Ndo pode existir falhas de apoio na geratriz inferior do
tubo. As falhas, quando ocorrem, provocam deformacdes
& curto prazo, causando ruptura, perda de resisténcia ao
vacuo, diminuicdo da vida Util e perda da estanqueidade.

Esta verificagdo é feita abragando o tubo e passando as
duas méos sob a barra. Para tubos com didmetro acima
de 400 mm, essa operagdo é feita com o auxilio de uma
régua, devendo ser observado se a mesma ndo encontra
pontos falhos, isto &, espacos entre o tubo e o solo/areia.

Nas falhas encontradas o montador deve colocar o bergo
para baixo da geratriz inferior do tubo, de modo a
aumentar o dngulo de apoio do mesmo, com auxilio de
uma empurradeira feita de madeira, especialmente
colocada para facilitar este trabalho.

Recobrimento

» Na falta de uma definigdo de projeto ou
especificag@o de montagem, o recobrimento pode ser
feito de duas maneiras: utilizando solo natural ou areia.
Em ambos os casos, o meio deve ser livre de
imperfeicdes ou obstaculos.

+ A execugdo do envolvimento primario pode ser feita
com o mesmo material usado no bergo.

» O material usado para o envolvimentos lateral deve
ser compactada mecanicamente ou manualmente no
caso de solo natural ou adensado com dgua no caso
de areia; de modo a garantir um grau de
compactagdo de norma ou de projeto. Na regido
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INSTALACAO ENTERRADA

lateral ao tubo, a compactagdo se sucede em camadas
que poderdo variar de 15 cm a 25 cm dependendo do
meétodo de compactagdo e peso do equipamento
utilizado.

+ Na falta de uma definigdo de projeto ou especificagéo
de montagem recomendamos o recobrimento minimo,
acima do tubo deve ser de 30 cm; a compactagdo deve
seguir a recomendagdo anterior. Apds o recobrimento o
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reaterro da vala deve ser feito com solo natural. A L2 |
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INSTALACAO AEREA

Para assegurar uma boa instalagdo, as tubulagées, Fator de Correcéio do Peso
valvulas e demais equipamentos devem ser ¢

ancorados independentemente. No caso dos tubos Especlflco do Fluido

serem conectados a equipamentos que geram
Peso especifico Fat co
do fluido (kglcmz) ator corregao

vibragoes, tais como bombas, € recomendado o uso
de juntas flexiveis entre a fonte e a tubulagéo.

1000 1

1250 <
1500 0,85
1800 08

Onde:

— L = comprimento real entre suportes
re— o ° Lo = comprimento tedrico entre suportes

J = fator de corregéo do peso especifico

Espacamento Méximo entre os

Suportes para Temperatura Recomendagdes quanto
Ambiente do Fluido (metros) aos Tipos de Suportes

Recomenda-se evitar contatos lineares e
DEFofo pontuais entre tubulagdo e bragadeira de ago.

“ L Para isto, utiliza-se uma ldmina de PVC entre
partes, permitindo o livre deslizamento axial da

100 2,25 tubulagé@o motivado pelas dilatagdes térmicas.
150 2,55
200 3 LENGOL DE BORRACHA
250 3,35 L
300 38
350 4,05
400 4,35
500 4,9

Quando o peso especifico do fluido transportado . T

for maior que o peso especifico de dgua, as MINIMO 200 mm

disténcias entre os suportes devem ser reduzidas
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INSTALACAO AEREA

ENVOLVIMENTO MiNIMO 120° LENGOL DE BORRACHA

h

LENGOL DE

BORRACHA ENVOLVIMENTO %___ MINIMO
MINIMO 120° 200 mm

Reparo em tubos de PRFV co Liner termoplasticoem PVC

1° Passo: Identificar o local > 2° Passo: Lixar a drea danificada até que
danificado da tubulagdo. seja encontrada a camada do liner de PVC.

> 3° Passo: Envolver o tubo com cada camada > 4° Passo: Retirar os excessos e as
fornecida no kit de solda JE Fiber, impregnadas possiveis bolhas do laminado.
com resina devidamente catalisada. Obs: resina e
catalisador também fazem parte do Kit de solda.
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Solicite outros
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catdalogos JE Fiber!
TUBOS E A ESTAQ()ES DE
CONEXOES PRFV RESERVATORIOS TRATAMENTO
K (19)3537-1777 . [@ Estrada Municipal do Biri

PRODUTOS EM FIBRA DE VIDRO

FIBER

(IPN-463), n° 230, Mini Distrito

[ (10) 3537-1786
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